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ИНФОРМАЦИОННАЯ КАРТА КОНКУРСА

	1
	Наименование Заказчика, контактная информация
	МКП "ГЭТ" г. Новосибирска

630123, ул. Аэропорт, 17 

Тел./факс 200-18-34 , 200-25-93
Контактное лицо: Штумпф Александр Александрович

                                  Марковец Виктор Николаевич

	2
	Наименование органа, уполномоченного на осуществление функций по размещению муниципального заказа, контактная информация
	Департамент транспорта и дорожно-благоустроительного комплекса мэрии г. Новосибирска

630099, Красный проспект, 34

Тел. 222-02-38

Контактное лицо: Марочкина Светлана Николаевна

e-mail: Smarochkina@admnsk.ru.


	3
	Вид и предмет конкурса
	Открытый конкурс на право заключения муниципального контракта на выполнение работ по сварке стыков рельсов  алюминотермитным методом промежуточного литья

	4

	Место и сроки (периоды) выполнения работ
	Работы должны быть выполнены по двум адресам: г. Новосибирск: ул. Трикотажная (от кривой «Дома Одежды» до узла «Детского мира»),ул. Серебренниковская. 

Выполнение работ по сварке стыков рельс  алюминотермитным методом промежуточного литья осуществляется в течение двух месяцев (август- сентябрь)  2007г.

	5.
	Начальная цена муниципального контракта
	1677,0 тыс. рублей (один миллион шестьсот семьдесят семь тысяч рублей). Предложения участников не должны превышать начальную цену контракта.

Цена, указанная в конкурсной заявке, включает НДС, другие налоги и обязательные платежи и остается неизменной на протяжении всего действия муниципального контракта.

	6
	Источник финансирования 
	Бюджет города Новосибирска на 2007г.

	7
	Форма, сроки и порядок оплаты 
	Оплата за выполненные работы производится безналичным платежом, в порядке предоплаты 30% от начальной суммы муниципального контракта, 70% от начальной суммы муниципального контракта - на основании предоставления счетов-фактур в течение 2007г.

	8
	Краткая характеристика выполняемых работ
	Технические требования, требования к материалам и покупным изделиям, комплектность, маркировка стыков рельс, упаковка оборудования и материалов должны соответствовать техническому заданию конкурсной документации (приложение 3).

Срок гарантии по качеству алюминотермитной сварки рельсов должен составлять не менее четырех лет со дня проведения сварочных работ.

В случае возникновения в стыке, соединенном алюминотермитной сваркой, дефекта и выхода его из строя ранее установленного срока, производитель работ должен восстановить стык или компенсировать затраты на его восстановление.

	9
	Участники размещения заказа
	Любое юридическое лицо независимо от организационно-правовой формы, формы собственности, места нахождения и места происхождения капитала или любое физическое лицо, в том числе индивидуальный предприниматель

	10
	Требования к участникам размещения заказа
	1. В отношении участника – юридического лица – не должна проводиться ликвидация или процедура банкротства, в отношении участника – индивидуального предпринимателя – не должна проводиться процедура банкротства.

2. Деятельность участника не должна быть приостановлена на день рассмотрения заявки на участие в конкурсе.

3. Отсутствие задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды за прошедший календарный год, размер которой превышает двадцать пять процентов балансовой стоимости активов участника по данным бухгалтерской отчетности за последний завершенный отчетный период;

4. Отсутствие в реестре недобросовестных поставщиков сведений об участнике.

	11
	Документы, входящие в состав заявки на участие в конкурсе
	Конкурсная заявка, которую представляет Участник торгов в соответствии с настоящей Инструкцией, должна включать в себя следующее:

1. Опись документов (по форме 1 Приложения 1)

1. 1.Заявку на участие в конкурсе (по форме 2 Приложения 1)

2. Сведения и документы об участнике:

2.1. Анкету участника (по форме 3 Приложения 1)

2.2. Выписку из единого государственного реестра юридических лиц  или нотариально заверенную копию такой выписки, выписку из единого государственного реестра индивидуальных предпринимателей (для физических лиц) или нотариально заверенную копию такой выписки, копии документов о государственной регистрации юридического лица или физического лица в качестве индивидуального предпринимателя, легализованные и с заверенным переводом на русский язык (для иностранных лиц).

2.3. Документ, подтверждающий полномочия лица на осуществление действий от имени участника конкурса (для юридических лиц - копия решения или выписка из решения о назначении руководителя и доверенность уполномоченного представителя, в случае представления интересов лицом, не имеющим права на основании учредительных документов действовать от имени лица без доверенности; для физических лиц – доверенность на осуществление действий от имени участника конкурса) (по форме 4 Приложения1).

3. Ценовая заявка на участие в конкурсе (по форме 5 Приложения 1).
4.Гарантийный срок (по форме 6 Приложения1).

5.Техническое задание (приложение 3 конкурсной документации).

Все документы, входящие в состав заявки на участие в конкурсе, должны располагаться в порядке согласно описи документов

	13
	Требования к предложениям о цене контракта
	Предложения участников не должны превышать Начальной (максимальной) цены муниципального контракта. 

Цена, указанная в конкурсной заявке, включает НДС, другие налоги и обязательные платежи, и остается неизменной на протяжении всего действия муниципального контракта.
Предлагаемая участником стоимость затрат указывается  цифрами и прописью. В случае разночтения преимущество отдается сумме, указанной прописью.

	14
	Требования к оформлению заявок на участие в конкурсе
	Участник размещения заказа представляет оригинал и одну копию заявки на участие в конкурсе

	15
	Срок подачи заявок 
	С момента опубликования на официальном сайте мэрии и размещения в "Бюллетене органов городского самоуправления Новосибирска" до  10-00 ч. 1 августа 2007 года

	16
	Место подачи заявок 
	630099, г. Новосибирск, ул. Красный проспект, 34, к. 614

	17
	Дата, время и место вскрытия конвертов  с заявками 
	10-00 ч. 1 августа 2007 года

630099, г. Новосибирск, Красный проспект, 34, к.614

	18
	Срок и место рассмотрения заявок и подведения итогов конкурса
	г. Новосибирск, Красный проспект, 34, к.614 2 августа 2007 года.

	19


	Срок и место оценки и сопоставления заявок
	г. Новосибирск, Красный проспект, 34, к.614 6 августа 2007 года.

	20
	Критерии оценки заявок на участие в конкурсе
	Оценка и сопоставление заявок будет проводиться по следующим критериям:
1.Срок выполнения работ – период времени, за который работы будут выполнены в полном объеме, в соответствии с требуемым качеством.
2. Цена контракта с учетом НДС - стоимость работ, предлагаемая участником размещения заказа.

	21
	Критерии и порядок оценки заявок на участие в конкурсе
	1. Определения значения критерия «Срок выполнения работ»:

Заявке на участие в конкурсе с наименьшим сроком выполнения работ присваивается технический балл равный 100 (ТБо = 100), при этом срок выполнения работ принимается за Z. За   Q 1 … Qп    принимаются  сроки выполнения работ других заявок. Технические баллы остальных заявок рассчитываются как: ТБ (1 …п ) = Q(1 …п  )/ Z * 100. Баллы округляются до целочисленных значений
2. Определения значения критерия «Цена контракта»:

Заявке на участие в конкурсе с наименьшей ценой присваивается ценовой балл равный 100 (ЦБо= 100), при этом цена такой заявки принимается за Х. За Y1    Yп   принимаются цены остальных заявок. Ценовые баллы остальных заявок рассчитываются как: ЦБ (1…п) = Х/Y (1 … п) * 100.

Суммарный  балл (СБ) заявки рассчитывается на основании суммы ценового балла, технического баллов с применением весовых факторов. Т = 0,4 – вес технического балла, Р = 0,6 – вес ценового балла; Т + Р = 1

СБ = ТБ  х Т + ЦБ х Р

На основании набранных СБ конкурсная комиссия ранжирует всех участников конкурса по убыванию. первый номер присваивается участнику конкурса, чья заявка на участие в конкурсе имеет наибольший суммарный балл.

	22
	Срок заключения контракта
	14 рабочих дней с момента подписания протокола рассмотрения и оценки конкурсных заявок.


1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Общие положения

           Общий порядок проведения открытого конкурса на размещение муниципального заказа на поставку товаров, выполнение работ, оказание услуг для муниципальных нужд регламентируется:

          Федеральным законом от 21.07.2005 №94-ФЗ «О размещении заказов на поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг для государственных и муниципальных нужд» (далее – Федеральный закон);

· Постановлением мэра от 27.03.2006 № 333 «Об организации муниципального заказа».

Конкурсная документация размещается на официальном сайте мэрии г. Новосибирска в Интернете: www.novo-sibirsk.ru (далее – официальный сайт мэрии г. Новосибирска), в разделе «муниципальный заказ». Извещение о конкурсе опубликовывается в «Бюллетене органов городского самоуправления Новосибирска». Участник размещения муниципального заказа (далее – участник) может ознакомиться с конкурсной документацией на официальном сайте мэрии, администрации НСО либо запросить ее у органа, уполномоченного на размещение муниципального заказа (далее – организатор конкурса), на основании заявления, поданного в письменной форме, в том числе в форме электронного документа.

 
Не позднее, чем за пять дней до даты окончания подачи заявок на участие в конкурсе организатор конкурса по собственной инициативе или по инициативе Заказчика, или в соответствии с запросом участника вправе внести изменения в извещение о проведении открытого конкурса.

Любые изменения являются неотъемлемой частью конкурсной документации и на них распространяются все указания, содержащиеся в конкурсной документации.

Изменения направляются организатором конкурса письмами или в форме электронных документов всем участникам, которым была предоставлена конкурсная документация по письменному запросу, в том числе в форме электронного документа, размещаются на официальном сайте мэрии.

Организатор конкурса не несет ответственности за неполучение участником изменений в конкурсную документацию, если такой участник получил конкурсную документацию на официальном сайте мэрии и администрации НСО.

Организатор конкурса, официально разместивший на официальном сайте мэрии извещение о проведении открытого конкурса, вправе отказаться от проведения открытого конкурса не позднее, чем за пятнадцать  дней до даты окончания срока подачи конкурсных заявок.

Извещение об отказе от проведения открытого конкурса размещается на официальном сайте мэрии организатором конкурса, в течение двух  дней со дня принятия решения об отказе от проведения открытого конкурса.
2. ПОДГОТОВКА ЗАЯВКИ НА УЧАСТИЕ В КОНКУРСЕ

Участник размещения заказа подает заявку на участие в конкурсе по каждому лоту в письменной форме в запечатанном конверте или в форме электронного документа. 

Все документы, входящие в состав заявки на участие в конкурсе, должны быть составлены на русском языке. Подача документов, входящих в состав заявки на иностранном языке должна сопровождаться предоставлением надлежащим образом заверенного перевода соответствующих документов на русский язык. 

Требования к содержанию документов, входящих в состав заявки на участие в конкурсе:

Заявка на участие в конкурсе, которую представляет участник размещения заказа в соответствии с настоящей конкурсной документацией должна:

- быть подготовлена по форме 2 приложения 1 настоящей конкурсной документации;

- содержать сведения и документы, указанные в Информационной карте конкурса.

Участники размещения заказа подают заявки, которые отвечают требованиям настоящей конкурсной документации. При подготовке заявки и документов, входящих в состав заявки, не допускается применение факсимильных подписей.

Непредставление необходимых документов в составе заявки, наличие в таких документах недостоверных сведений об участнике размещения заказа или о выполняемых работах является риском участника размещения заказа, подавшего такую заявку, и является основанием для недопуска участника размещения заказа к участию в конкурсе. 

При этом в случае установления недостоверности сведений, содержащихся в документах, предоставленных участником размещения заказа в составе заявки на участие в конкурсе, такой участник может быть отстранен заказчиком, уполномоченным органом, конкурсной комиссией от участия в конкурсе на любом этапе его проведения вплоть до заключения муниципального контракта.

Требования к предложениям о цене контракта

Цена контракта, предлагаемая участником размещения заказа, не может превышать начальную (максимальную) цену контракта, указанную в Информационной карте конкурса. 

Требования к выполняемым работам
Технические требования, требования к материалам и покупным изделиям, комплектность, маркировка стыков рельс, упаковка оборудования и материалов должны соответствовать техническому заданию конкурсной документации (приложение 3).

Срок гарантии по качеству алюминотермитной сварки рельсов должен составлять не менее четырех лет со дня проведения сварочных работ.

В случае возникновения в стыке, соединенном алюминотермитной сваркой, дефекта и выхода его из строя ранее установленного срока, производитель работ должен восстановить стык или компенсировать затраты на его восстановления.

Требования к оформлению заявок на участие в конкурсе

При описании условий и предложений участников размещения заказа должны приниматься общепринятые обозначения и наименования в соответствии с требованиями действующих нормативных правовых актов.

Сведения, которые содержатся в заявках участников размещения заказа, не должны допускать двусмысленных толкований.

Все документы, представленные участниками размещения заказа, должны быть скреплены печатью и заверены подписью уполномоченного лица (для юридических лиц), подписаны физическими лицами собственноручно. Все документы, насчитывающие более одного листа, должны быть пронумерованы, прошиты, скреплены печатью и заверены подписью уполномоченного лица участника размещения заказа – юридического лица и собственноручно заверены участником размещения заказа – физического лица, в том числе на прошивке. Верность копий документов, представляемых в составе заявки на участие в конкурсе должна быть подтверждена печатью и подписью уполномоченного лица, если иная форма заверения не была установлена нормативными правовыми актами Российской Федерации. Копии документов должны быть заверены в нотариальном порядке в случае, если указание на это содержится в Форме Описи документов, предоставляемых для участия в конкурсе (форма 1 приложения 1).

Все экземпляры заявки должны быть четко напечатаны. Подчистки и исправления не допускаются, за исключением исправлений, скрепленных печатью и заверенных подписью уполномоченного лица (для юридических лиц) или собственноручно заверенных (для физических лиц). 

Все документы, представляемые участниками размещения заказа в составе заявки на участие в конкурсе, должны быть заполнены по всем пунктам.

Представленные в составе заявки на участие в конкурсе документы не возвращаются участнику размещения заказа.

Участник размещения заказа предоставляет оригинал и одну копию заявки на участие в конкурсе.
3. ПОДАЧА ЗАЯВОК НА УЧАСТИЕ В КОНКУРСЕ

Срок, порядок подачи и регистрации заявок на участие в конкурсе

Прием заявок заканчивается в день вскрытия конвертов с заявками, но не раньше времени, указанного в извещении о проведении открытого конкурса (с учетом всех изменений извещения о проведении конкурса, являющихся неотъемлемой частью извещения о проведении конкурса) и Информационной карте конкурса.

Заявки на участие в конкурсе до последнего дня срока подачи заявок на участие в конкурсе (исключая последний день подачи заявок на участие в конкурсе) подаются по адресу, указанному в извещении о проведении открытого конкурса и Информационной карте конкурса. В день окончания срока подачи заявок на участие в конкурсе, такие заявки подаются на заседании конкурсной комиссии непосредственно перед вскрытием конвертов с заявками на участие в конкурсе по адресу, по которому осуществляется вскрытие конвертов с заявками на участие в конкурсе, указанному в извещении о проведении открытого конкурса после объявления  присутствующим при вскрытии конвертов с заявками о возможности подать заявки, изменить или отозвать поданные заявки. 

Участник размещения заказа подает заявку на участие в конкурсе в запечатанном конверте. На таком конверте указывается наименование открытого конкурса, на участие в котором подается данная заявка.

Участник размещения заказа вправе подать только одну заявку на участие в конкурсе.

Участники размещения заказа, подавшие заявки, заказчик, уполномоченный орган обязаны обеспечить конфиденциальность сведений, содержащихся в таких заявках до вскрытия конвертов с заявками на участие в конкурсе. Лица, осуществляющие хранение конвертов с заявками, не вправе допускать повреждение таких конвертов и заявок до момента их вскрытия.

Если конверт с заявкой не запечатан и не маркирован в порядке, указанном выше, заказчик, уполномоченный орган, не несут ответственности за утерю конверта или его содержимого или досрочное вскрытие такого конверта. В случае, если на конверте с заявкой  указано наименование (для юридических лиц) или фамилия, имя, отчество (для физического лица) участника размещения заказа, либо конверт не запечатан и не маркирован в порядке, указанном выше, такие конверты с заявками не принимаются заказчиком, уполномоченным органом и возвращаются лицу, подавшему такой конверт. В случае получения такого конверта заказчиком, уполномоченным органом по почте, соответствующий конверт возвращается по адресу отправителя, указанному на конверте. 

Изменения заявок на участие в конкурсе

Участник размещения заказа, подавший заявку, вправе изменить заявку на участие в конкурсе в любое время до момента вскрытия конкурсной комиссией конвертов с заявками.

Изменения, внесенные в заявку, считаются неотъемлемой частью заявки на участие в конкурсе. 

Заявки на участие в конкурсе изменяются в следующем порядке. Изменения заявки на участие в конкурсе подаются в запечатанном конверте. На соответствующем конверте указываются: наименование открытого конкурса и индивидуальный код заявки в следующем порядке: «Изменение заявки на участие в открытом конкурсе на выполнение работ по сварке стыков рельсов алюминотермитным методом промежуточного литья. Номер индивидуального кода______». 

До последнего дня подачи заявок, изменения заявок на участие в конкурсе подаются по адресу, указанному в извещении о проведении конкурса (с учетом всех изменений извещения о проведении конкурса, являющихся неотъемлемой частью извещения о проведении конкурса) и в Информационной карте конкурсе.

В день окончания срока подачи заявок на участие в конкурсе,  изменения заявок на участие в конкурсе подаются на заседании конкурсной комиссии непосредственно перед вскрытием конвертов с заявками на участие в конкурсе в по адресу, по которому осуществляется вскрытие конвертов с заявками на участие в конкурсе, указанному в извещении о проведении открытого конкурса. 

После окончания срока подачи заявок не допускается внесение изменений в заявки. 

Конверты с изменениями заявок вскрываются конкурсной комиссией одновременно с конвертами с заявками на участие в конкурсе. 

Отзыв заявок на участие в конкурсе 

Участник размещения заказа, подавший заявку на участие в конкурсе, вправе отозвать заявку в любое время до момента вскрытия конкурсной комиссией конвертов с заявками на участие в конкурсе. 

Заявки на участие в конкурсе отзываются в следующем порядке.

Участник размещения заказа подает в письменном виде уведомление об отзыве заявки, содержащее информацию о том, что он отзывает свою заявку. При этом в соответствующем уведомлении в обязательном порядке должна быть указана следующая информация: наименование конкурса, дата, время и способ подачи заявки на участие в конкурсе, номер индивидуального кода. 

Заявление об отзыве заявки на участие в конкурсе должно быть скреплено печатью и заверено подписью уполномоченного лица (для юридических лиц) и собственноручно подписано физическим лицом участником размещения заказа. 

В случае, если в уведомлении об отзыве заявки на участие в конкурсе прямо указана просьба вернуть отозванную им заявку и указан адрес, по которому соответствующая заявка должна быть возвращена должно содержаться в заявлении об отзыве заявки на участие в конкурсе.  

До последнего дня подачи заявок на участие в конкурсе, заявления об отзыве заявок на участие в конкурсе подаются по адресу, указанному в извещении о проведении конкурса и Информационной карте конкурса. 

Заявки на участие в конкурсе, отозванные до окончания срока подачи заявок на участие в конкурсе в порядке, указанном выше считаются не поданными. 

После окончания срока подачи заявок не допускается отзыв заявок на участие в конкурсе. 

4. ВСКРЫТИЕ КОНВЕРТОВ С ЗАЯВКАМИ НА УЧАСТИЕ В КОНКУРСЕ

Порядок вскрытия конвертов с заявками на участие в конкурсе

Публично в день, во время и в месте, указанные в извещении о проведении конкурса (с учетом всех изменений извещения о проведении конкурса, являющихся неотъемлемой частью извещения о проведении конкурса) и  Информационной карте конкурса, конкурсной комиссией вскрываются конверты с заявками на участие в конкурсе. 

Участники размещения заказа (их уполномоченные представители) вправе присутствовать при вскрытии конвертов с заявками на участие в конкурсе. Уполномоченные представители участников размещения заказа предоставляют документ, подтверждающий полномочия лица на осуществление действий от имени участника размещения заказа. Уполномоченные представители участников размещения заказа, присутствующие при вскрытии конвертов с заявками на участие в конкурсе должны предоставить доверенность, выданную от имени участника размещения заказа. 

Все присутствующие при вскрытии конвертов лица регистрируются в Листе регистрации представителей участников размещения заказа и иных лиц, составляемом и подписываемом секретарем конкурсной комиссии. 

Конкурсной комиссией вскрываются конверты с заявками на участие в конкурсе, которые поступили заказчику, уполномоченному органу, до времени вскрытия заявок на участие в конкурсе.

 Наименование (для юридического лица), фамилия, имя, отчество (для физического лица) и почтовый адрес каждого участника размещения заказа, конверт с заявкой на участие в конкурсе которого вскрывается, наличие сведений и документов, предусмотренных конкурсной документацией, условия исполнения муниципального контракта, указанные в такой заявке и являющиеся критерием оценки заявок на участие в конкурсе, объявляются при вскрытии конвертов с заявками на участие в конкурсе и заносятся в протокол вскрытия конвертов с заявками на участие в конкурсе. 

Протокол вскрытия конвертов с заявками на участие в конкурсе ведется конкурсной комиссией. Указанный протокол размещается заказчиком, уполномоченным органом в течение дня, следующего после дня подписания такого протокола на сайте http://www.novo-sibirsk.ru .

Заказчик, уполномоченный орган осуществляют аудиозапись вскрытия конвертов с заявками на участие в конкурсе. Любой участник размещения заказа, присутствующий при вскрытии конвертов с заявками на участие в конкурсе, вправе осуществлять аудио- и видеозапись вскрытия таких конвертов.

В случае, если по окончании срока подачи заявок на участие в конкурсе подана только одна заявка или не подано ни одной заявки на участие в конкурсе, конкурс признается несостоявшимся.

5. РАССМОТРЕНИЕ ЗАЯВОК НА УЧАСТИЕ В КОНКУРСЕ

Конкурсная комиссия рассматривает заявки на участие в конкурсе на соответствие требованиям, установленным конкурсной документацией и соответствие участников размещения заказа требованиям, установленным настоящей конкурсной документацией. 

Срок рассмотрения заявок на участие в конкурсе не может превышать двадцать дней со дня вскрытия конвертов с заявками на участие в конкурсе.

На основании результатов рассмотрения заявок на участие в конкурсе конкурсной комиссией принимается решение: 

- о допуске к участию в конкурсе участника размещения заказа  и о признании участника размещения заказа участником конкурса;

- об отказе в допуске участника размещения заказа к участию в конкурсе.

Участнику размещения заказа отказывается в допуске к участию в конкурсе в случае: 

- непредоставления определенных Информационной картой конкурса документов в составе заявке на участие в конкурсе либо наличия в таких документах недостоверных сведений об участнике размещения заказа или о товарах, о работах, об услугах, соответственно на поставку, выполнение, оказание которых размещается заказ;

- несоответствия требованиям, установленным настоящей конкурсной документацией;

- несоответствия заявки на участие в конкурсе требованиям конкурсной документации. 

Если в документах, входящих в состав заявки на участие в конкурсе, имеются расхождения между обозначением сумм прописью и цифрами, то конкурсной комиссией принимается к рассмотрению сумма, указанная прописью. 

В случае, если на основании результатов рассмотрения заявок на участие в конкурсе принято решение об отказе в допуске к участию в конкурсе всех участников размещения заказа, подавших заявки на участие в конкурсе, или о допуске к участию в конкурсе и признании участником конкурса только одного участника размещения заказа, подавшего заявку на участие в конкурсе, конкурс признается несостоявшимся.

На основании результатов рассмотрения заявок на участие в конкурсе конкурсной комиссией ведется протокол рассмотрения заявок на участие в конкурсе, который в день окончания рассмотрения заявок на участие в конкурсе размещается заказчиком, уполномоченным органом на сайте http://www.novo-sibirsk.ru  .  

 Участникам размещения заказа, подавшим заявки на участие в конкурсе и признанным участниками конкурса, и участникам размещения заказа, подавшим заявки на участие в конкурсе и не допущенным к участию в конкурсе, направляются уведомления о принятых конкурсной комиссией решениях не позднее дня, следующего за днем подписания указанного протокола.

6. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ ЗАЯВОК НА УЧАСТИЕ В КОНКУРСЕ И ПОРЯДОК ОЦЕНКИ И СОПОСТАВЛЕНИЯ ЗАЯВОК НА УЧАСТИЕ В КОНКУРСЕ

Конкурсная комиссия осуществляет оценку и сопоставление заявок на участие в конкурсе, поданных участниками размещения заказа, признанными участниками конкурса.

Срок оценки и сопоставления таких заявок не может превышать десять дней со дня подписания Протокола рассмотрения заявок на участие в конкурсе.

Оценка и сопоставление заявок на участие в конкурсе осуществляются конкурсной комиссией в целях выявления лучших условий исполнения муниципального контракта в соответствии с критериями, установленными в Информационной карте конкурса.

На основании результатов оценки и сопоставления заявок на участие в конкурсе, конкурсной комиссией каждой заявке на участие в конкурсе относительно других по мере уменьшения степени выгодности содержащихся в них условий исполнения контракта, присваивается порядковый номер. Заявке на участие в конкурсе, в которой содержатся лучшие условия исполнения контракта присваивается первый номер. 

Победителем конкурса признается участник конкурса, который предложил лучшие условия исполнения контракта и, заявке на участие в конкурсе которого присвоен первый номер. 

Конкурсная комиссия ведет протокол оценки и сопоставления заявок на участие в конкурсе, который подписывается всеми присутствующими членами конкурсной комиссии и заказчиком, уполномоченным органом в течение дня, следующего после дня окончания проведения оценки и сопоставления заявок на участие в конкурсе. Протокол составляется в двух экземплярах, один из которых хранится у заказчика, уполномоченного органа. 

Заказчик, уполномоченный орган в течение трех рабочих дней со дня подписания протокола передают победителю конкурса один экземпляр протокола и проект контракта, который составляется путем включения условий исполнения контракта, предложенных победителем конкурса в заявке на участие в конкурсе в проект контракта, прилагаемый к конкурсной документации. 

Указанный протокол размещается на сайте http://www.novo-sibirsk.ru   в течение одного дня и опубликовывается в Бюллетене органов городского самоуправления Новосибирска в течение пяти рабочих дней со дня подписания указанного протокола. 

7. ЗАКЛЮЧЕНИЕ КОНТРАКТА ПО РЕЗУЛЬТАТАМ ПРОВЕДЕНИЯ КОНКУРСА

Срок заключения контракта

Заказчик, уполномоченный орган в течение трех дней со дня подписания протокола оценки и сопоставления заявок на участие в конкурсе направляют один экземпляр протокола и проект муниципального контракта, подписанный и заверенный печатью заказчика победителю конкурса.

Победитель конкурса должен подписать и заверить печатью указанный проект контракта и вернуть его заказчику в срок, установленный в Информационной карте конкурса. 

В Информационной карте устанавливается общий срок заключения муниципального контракта, который составляет четырнадцать рабочих дней со дня подписания протокола оценки и сопоставления заявок на участие в конкурсе. 

В случае, если победитель конкурса уклоняется от заключения муниципального контракта, то контракт заключается с участником конкурса, заявке на участие в конкурсе которого присвоен второй номер. При этом заключение муниципального контракта для участника конкурса, заявке на участие в конкурсе которого присвоен второй номер, является обязательным.

Заказ признается размещенным со дня заключения муниципального контракта. 

Права и обязанности победителя конкурса

Муниципальный контракт заключается на условиях, указанных в поданной участником конкурса, с которым заключается контракт, заявке на участие в конкурсе, в конкурсной документации.

В случае, если победитель конкурса в предусмотренный срок, не представил Заказчику подписанный муниципальный контракт, победитель конкурса признается уклонившимся от заключения муниципального контракта.

Участник конкурса, которому Заказчик направил проект муниципального контракта, не вправе отказаться от заключения муниципального контракта. 

Права и обязанности заказчика

После определения победителя конкурса в течение срока, предусмотренного для заключения муниципального контракта, заказчик обязан отказаться от заключения муниципального контракта с победителем конкурса, либо при уклонении победителя конкурса от заключения контракта с участником размещения заказа, с которым заключается такой контракт, в случае установления факта: 

- проведения ликвидации участников размещения заказа – юридических лиц или проведения в отношении участников размещения заказа – юридических лиц, индивидуальных предпринимателей процедуры банкротства;

- приостановления деятельности указанных лиц в порядке, предусмотренном Кодексом Российской Федерации об административных правонарушениях;

- предоставления указанными лицами заведомо ложных сведений, содержащихся в документах, предусмотренных настоящей конкурсной документацией;

- нахождения имущества указанных лиц под арестом, наложенным по решению суда, если на момент истечения срока заключения контракта балансовая стоимость арестованного имущества превышает двадцать пять процентов балансовой стоимости активов указанных лиц по данным бухгалтерской отчетности за последний завершенный отчетный период.

Заказчик по согласованию с поставщиком (исполнителем, подрядчиком) в ходе исполнения контракта вправе изменить не более чем на десять процентов предусмотренные контрактом количество товаров, объем работ, услуг при изменении потребности в товарах, работах, услугах, соответственно на поставку, выполнение, оказание которых заключен контракт, или при выявлении потребности в дополнительном объеме работ, услуг, не предусмотренных контрактом, но связанных с работами, услугами, предусмотренными контрактом. При поставке дополнительного количества таких товаров, выполнении дополнительного объема таких работ, оказании дополнительного объема таких услуг заказчик по согласованию с поставщиком (исполнителем, подрядчиком) вправе изменить первоначальную цену контракта пропорционально количеству таких товаров, объему таких работ, услуг, но не более чем на десять процентов такой цены контракта, а при внесении соответствующих изменений в контракт в связи с сокращением потребности в поставке таких товаров, выполнении таких работ, оказании таких услуг заказчик обязан изменить цену контракта указанным образом. Цена единицы дополнительно поставляемого товара и цена единицы товара при сокращении потребности в поставке части такого товара должны определяться как частное от деления первоначальной цены контракта на предусмотренное в контракте количество такого товара. 

Заказчик вправе обратиться в суд с иском о понуждении победителя конкурса заключить муниципальный контракт, а также о возмещении убытков, причиненных уклонением от заключения контракта, либо заключить муниципальный контракт с участником конкурса, заявке на участие в конкурсе которого присвоен второй номер, в случае, если победитель конкурса признан уклонившимся от заключения муниципального контракта. При этом заключение муниципального контракта для участника конкурса, заявке на участие в конкурсе которого присвоен второй номер, является обязательным.

В случае, если по окончании срока подачи заявок на участие в конкурсе подана только одна заявка на участие в конкурсе, конверт с указанной заявкой вскрывается в порядке, предусмотренном выше и указанная заявка рассматривается и оценивается в порядке, установленном настоящей конкурсной документацией. В случае, если указанная заявка соответствует требованиям и условиям, предусмотренным настоящей конкурсной документацией, заказчик в течение трех дней со дня рассмотрения заявки на участие в конкурсе обязан передать участнику размещения заказа, подавшему единственную заявку на участие в конкурсе, проект муниципального контракта. При этом муниципальный контракт заключается с участником конкурса на условиях и по цене контракта, которые предусмотрены заявкой на участие в конкурсе и конкурсной документацией, но цена такого контракта не может превышать начальную цену контракта, указанную в извещении о проведении открытого конкурса.

В случае, если конкурс признан несостоявшимся, и только один участник размещения заказа, подавший заявку на участие в конкурсе, признан участником конкурса, заказчик в течение трех дней со дня подписания протокола рассмотрения заявок на участие в конкурсе, обязан передать такому участнику конкурса проект муниципального контракта. При этом муниципальный контракт заключается на условиях и по цене контракта, которые предусмотрены заявкой на участие в конкурсе и конкурсной документацией, но цена такого контракта не может превышать начальную цену контракта.

8. ОБЕСПЕЧЕНИЕ ЗАЩИТЫ ПРАВ И ЗАКОННЫХ ИНТЕРЕСОВ УЧАСТНИКОВ РАЗМЕЩЕНИЯ ЗАКАЗОВ

Действия (бездействия) заказчика, уполномоченного органа, конкурсной комиссии могут быть обжалованы в порядке, установленном действующим законодательством Российской Федерации. 

Директор МКП «ГЭТ»





А.А. Штумпф 

Приложение 1

 Форма № 1 

Опись документов,

представляемых для участия в  открытом конкурсе

на право заключения муниципального контракта:  

" Выполнение работ по сварке стыков 

рельсов алюминотермитным методом промежуточного литья"

Настоящим ____________________________________________ подтверждает, что 

                                             (наименование участника размещения заказа)
для участия в открытом конкурсе на право заключения муниципального контракта: 

"Выполнение работ по сварке стыков рельсов алюминотермитным методом промежуточного литья" направляются нижеперечисленные документы.

	№№ п\п
	Опись документов
	Кол-во

Страниц

	1.
	Заявка на участие в конкурсе (по форме 2) 
	

	2.
	Анкета участника конкурса (по форме 3)
	

	3.
	Выписку из единого государственного реестра юридических лиц или нотариально заверенную копию такой выписки, выписку из единого государственного реестра индивидуальных предпринимателей (для физических лиц) или нотариально заверенную копию такой выписки; надлежащим образом заверенный перевод на русский язык, документов о государственной регистрации юридического лица или физического лица в качестве индивидуального предпринимателя в соответствии с законодательством соответствующего государства (для иностранных лиц).
	

	4.
	Документ, подтверждающий полномочия лица на осуществление действий от имени участника конкурса (для юридических лиц - копия решения или выписка из решения о назначении руководителя и доверенность уполномоченного представителя, в случае представления интересов лицом, не имеющим права на основании учредительных документов действовать от имени лица без доверенности; для физических лиц – доверенность на осуществление действий от имени участника конкурса) по форме 4 Приложения 1.
	

	5.
	Техническое задание (приложение 3 конкурсной документации).
	

	8.
	Ценовая заявка на участие в конкурсе (по форме 5 Приложения 1)
	

	9.
	Гарантийный срок (по форме 6 Приложения 1)
	

	
	Другие документы, прикладываемые по усмотрению участником конкурса, в том числе: 
	

	№№ п\п
	Наименование
	Кол-во

Страниц

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Должность

Фамилия, имя, отчество

Подпись

Печать

Приложение 1

Форма № 2

	Конкурсной комиссии:

По размещению муниципального

заказа при Департаменте транспор-

та и дорожно-благоустроительного

 комплекса мэрии Новосибирска 


ЗАЯВКА НА УЧАСТИЕ В КОНКУРСЕ

на право заключения муниципального контракта: "Выполнение работ по сварке стыков рельсов  алюминотермитным методом промежуточного литья " 

1. Изучив конкурсную документацию на право заключения вышеупомянутого контракта, а также применимые к данному конкурсу законодательство и нормативно-правовые акты __________________________________________________________

_________________________________________________________________________

(наименование участника размещения заказа)
в лице, ________________________________________________________________

(наименование должности, Ф.И.О. руководителя, уполномоченного лица для  юридического лица)

сообщает о согласии участвовать в конкурсе на условиях, установленных в указанных выше документах, и направляет настоящую заявку.

2. Мы согласны на выполнение работ по сварке стыков рельсов алюминотермитным методом промежуточного литья в соответствии с требованиями конкурсной документации и на условиях, которые мы представили в настоящем предложении 

	№ п/п
	Наименование показателя


	Ед. изм.
	Значение (цифрами и прописью)
	Примечание

	1.
	Цена контракта (стоимость затрат 

поставщика)
	руб.
	
	

	2
	Срок выполнения работ
	дней
	
	


3. Мы ознакомлены с материалами, содержащимися в технической части конкурсной документации влияющими на стоимость работ.

4. Мы согласны с тем, что в случае, если нами не были учтены какие-либо расценки на товары, в соответствии с предметом конкурса, выполнение работ по сварке стыков рельсов  алюминотермитным методом промежуточного литья в любом случае будут выполнена в полном соответствии с условиями муниципального контракта в пределах предлагаемой нами стоимости контракта.
6. Если наши предложения, изложенные выше, будут приняты, мы берем на себя обязательство на выполнение работ по сварке стыков рельсов  алюминотермитным методом промежуточного литья в соответствии с требованиями конкурсной документации, включая требования, содержащиеся в технической части конкурсной документации и согласно нашим предложениям, которые мы просим включить в контракт.

7. Настоящей заявкой подтверждаем, что в отношении ______________________________________________________________________

(наименование организации- участника размещения заказа, индивидуального предпринимателя)
не проводится процедура ликвидации, банкротства, деятельность не приостановлена, а также, что размер задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды за прошедший календарный год не превышает _________ % (значение указать цифрами и прописью) балансовой стоимости активов участника размещения заказа по данным бухгалтерской отчетности за последний завершенный отчетный период.

8. Настоящим гарантируем достоверность представленной нами в заявке информации и подтверждаем право _______________________________________, не противоречащее требованию формировании равных для всех участников конкурса условий, запрашивать у нас, в уполномоченных органах власти и у упомянутых в нашей заявке юридических и физических лиц информацию, уточняющую представленные нами в ней сведения, в том числе сведения о соисполнителях.
9. В случае, если наши предложения будут признаны лучшими, мы берем на себя обязательства подписать муниципальный контракт на выполнение работ по сварке стыков рельсов  алюминотермитным методом промежуточного литья являющегося предметом конкурса в соответствии с требованиями конкурсной документации и условиями наших предложений, в срок 14 (четырнадцать) рабочих дней со дня подписания протокола оценки и сопоставления заявок на участие в конкурсе и проекта муниципального контракта.

10. В случае, если наши предложения будут лучшими после предложений победителя конкурса, а победитель конкурса будет признан уклонившимся от заключения муниципального контракта по предмету конкурса, мы обязуемся подписать данный контракт на выполнение работ по сварке стыков рельсов  алюминотермитным методом промежуточного литья.

11. Сообщаем, что для оперативного уведомления нас по вопросам организационного характера и взаимодействия с нами уполномочен _____________________________________________________ 

            (контактная информация уполномоченного лица).

Все сведения о проведении конкурса просим сообщать указанному уполномоченному лицу.

12. В случае присуждения нам права заключить муниципальный контракт в период с даты получения протокола оценки и сопоставления заявок на участие в конкурсе и проекта муниципального контракта и до подписания официального муниципального контракта настоящая заявка будет носить характер предварительного заключенного нами и муниципальным заказчиком договора о заключении муниципального контракта на условиях наших предложений.

13. Юридический и фактический адреса/ место жительство телефон _____________________________ , факс __________ , банковские реквизиты: _____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

_____________________________________________________________________

14. Корреспонденцию в наш адрес просим направлять по адресу: ______________________________________________________________________

15. К настоящей заявке прилагаются документы согласно описи - на _____стр.

Участник размещения заказа 

(уполномоченный представитель) 

______________________________ (Фамилия И.О.)

(подпись)
Главный бухгалтер             

 _____________________________ (Фамилия И.О.)

 (подпись)

МП 
    




Приложение 1

Форма № 3

АНКЕТА УЧАСТНИКА РАЗМЕЩЕНИЯ ЗАКАЗА

	1. Полное и сокращенное наименования организации и ее организационно-правовая форма:

(на основании учредительных документов, свидетельства о государственной регистрации, свидетельства о внесении записи в единый государственный реестр юридических лиц)/

Ф.И.О. участника размещения заказа – физического лица
	

	2. Регистрационные данные:

2.1 Дата, место и орган регистрации юридического лица, регистрации физического лица в качестве индивидуального предпринимателя 

(на основании Свидетельства о государственной регистрации)

2.2. ОГРН (на основании свидетельства о внесении записи в единый государственный реестр юридических лиц)
Паспортные данные для участника размещения заказа – физического лица


	

	3. ИНН, КПП, ОКПО, ОКВЭД участника размещения заказа


	

	4. Юридический адрес/место жительства участника размещения заказа
	Страна

	5. 
	Адрес 

	6. Почтовый адрес участника размещения заказа
	Страна

	7. 
	Адрес

	8. 
	Телефон

	9. 
	Факс 

	Примечание:

Вышеуказанные данные могут быть по усмотрению участника размещения заказа подтверждены путем предоставления следующих документов: 

· Устав, положение, учредительный договор;

· Свидетельство о государственной регистрации;

· Информационное письмо об учете в ЕГРПО;

· Свидетельство о постановке на учет в налоговом органе;

· Выписка из реестра акционеров

	10. Банковские реквизиты (может быть несколько):
	

	6.1. Наименование обслуживающего банка
	

	6.2. Расчетный счет
	

	6.3. Корреспондентский счет
	

	6.4. БИК
	

	11. Сведения о выданных участнику размещения заказа лицензиях, необходимых для выполнения обязательств по государственному контракту (указывается лицензируемый вид деятельности, реквизиты действующей лицензии, наименование территории на которой действует лицензия)
	


В подтверждение финансовой  устойчивости, а также отсутствия задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды по усмотрению  участника  размещения заказа могут быть представлены:

· формы №1 «Бухгалтерский баланс» и №2 «Отчет о прибылях и убытках» за два предыдущих года и последний отчетный период отчетного года, с отметкой налоговой инспекции и заверенные печатью организации;

· акт сверки, выданный ИФНС о состоянии расчетов с бюджетами всех уровней и внебюджетными фондами за последний отчетный период, заверенный печатью организации.

Мы, нижеподписавшиеся, заверяем правильность всех данных, указанных в анкете.

В подтверждение вышеприведенных данных к анкете прикладываются следующие документы:

1. ___________ (название документа) ____ (количество страниц в документе);

2. ___________ (название документа) ____ (количество страниц в документе);

…………………………………………………………………………………………...

n.    ___________ (название документа) ____ (количество страниц в документе).
Участник размещения заказа (уполномоченный представитель)______________

                                                                       





      (подпись)             (Ф.И.О.)М.П.
Главный бухгалтер



__________________

                                                                                            

       (подпись)    (Ф.И.О.)

Приложение 1

Форма № 4

ФОРМА ДОВЕРЕННОСТИ НА УПОЛНОМОЧЕННОЕ ЛИЦО, ИМЕЮЩЕЕ ПРАВО ПОДПИСИ И ПРЕДСТАВЛЕНИЯ ИНТЕРЕСОВ ОРГАНИЗАЦИИ-УЧАСТНИКА РАЗМЕЩЕНИЯ ЗАКАЗА

Дата, исх. номер

ДОВЕРЕННОСТЬ  № ____

г.Новосибирск _________________________________________________________________

                                                                                 (прописью число, месяц и год выдачи доверенности)


Юридическое лицо – участник размещения заказа:

_________________________________________________________________

    (наименование юридического лица)

доверяет _________________________________________________________________

(фамилия, имя, отчество, должность)

паспорт серии ______ №_________ выдан _________________«____» ______

представлять интересы ______________________________________________

                             (наименование организации)

на конкурсах, проводимых___________________________________________

                                                                     (наименование организации кем проводится)

В целях выполнения данного поручения он уполномочен представлять конкурсной комиссии необходимые документы, подписывать и получать от имени организации - доверителя все документы, связанные с его выполнением.

Подпись _________________________________     _______________________ удостоверяем. 

                                                      (Ф.И.О. удостоверяемого)                                                     (Подпись удостоверяемого)

Доверенность действительна  по  «____»  ____________________ _____ г.

Руководитель организации ________________________ ( ________________ )

                                                                                                                                                                                    (Ф.И.О.)

М.П.

Главный бухгалтер  _______________________________ ( _______________ )

                                       (Ф.И.О.)
Приложение 1

Форма № 5
ЦЕНОВАЯ ЗАЯВКА НА УЧАСТИЕ В КОНКУРСЕ

на право заключения муниципального контракта: 

"Выполнение работ по сварке стыков рельсов  алюминотермитным методом промежуточного литья "

	№ п/п
	Наименование работ
	Кол-во стыков
	Тип рельсов
	Цена руб. в т.ч. НДС
	Сумма руб. в 

т.ч. НДС
	Приме-

чание

	1.
	Ул. Трикотажная (от кривой «Дома Одежды» до узла «Детского мира»)
	162
	Рельсы Р-65
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	2.
	Ул. Серебренниковская
	24
	Рельсы Р-65
	
	
	

	
	Итого:
	
	
	
	
	


Участник размещения заказа 

(уполномоченный представитель) 

______________________________ (Фамилия И.О.)

(подпись)
Главный бухгалтер             

 _____________________________ (Фамилия И.О.)

 (подпись)


М.П.

Приложение 1

Форма №  6
ГАРАНТИЙНЫЙ СРОК

      Наименование участника:        _______________________________________________

	№ п/п
	Наименование
	Информация

	1
	 Гарантийный срок 
	

	2
	 Организация, осуществляющая гарантийный ремонт
	

	3
	 Дополнительные сведения
_____________________________________

_____________________________________

_____________________________________

_____________________________________


	


В строке 3 подрядчик может указать информацию о дополнительных условиях гарантийного ремонта
              ___________________________

(подпись, М.П.)

____________________________________________________

(фамилия, имя, отчество подписавшего, должность)

Приложение 2

ПРОЕКТ МУНИЦИПАЛЬНОГО КОНТРАКТА

	


на право заключения муниципального контракта: «»    

г. Новосибирск





              «​____» __________ 200__r.

_______________________________________________________________________________




(полное наименование, имя подрядчика)

_______________________________________________________________________________,

именуемое(ый) в дальнейшем Подрядчик, в лице ________________________________________

_______________________________________________________________________________,




(должность, фамилия, имя, отчество)

действующего на основании _____________________________  и лицензии  № _______________

действительной до «____» ________________ , с одной стороны и  Муниципальное казенное предприятие "Горэлектротранспорт", именуемый в дальнейшем Заказчик, в лице директора Штумпфа Александра Александровича, имеющего лимиты финансирования в бюджете г.Новосибирска, действующего на основании Устава и в соответствии с____________________________ , с другой стороны заключили настоящий контракт о нижеследующем:




    1. ПРЕДМЕТ МУНИЦИПАЛЬНОГО КОНТРАКТА

1.1. Подрядчик обязуется выполнить по заданию Заказчика работу, указанную в настоящем договоре, и сдать её результат Заказчику, а Заказчик обязуется принять результат работы и оплатить его.




2. ПРАВА И ОБЯЗАННОСТИ СТОРОН

2.1.Подрядчик обязуется выполнить работу(ы) ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

(указать объем, содержание работ и иные предъявляемые требования либо указать, что они определяются в соответствии с технической документацией, являющейся неотъемлемой частью настоящего контракта)

2.2. Результат выполненной работы должен быть пригоден для целей ______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

(указать цели использования результата выполненной работы: «для которых такого рода работы обычно используются» либо конкретную цель)

2.3. Передача результата работы оформляется актом приема-передачи, подписанным сторонами.

2.4. Подрядчик предоставляет на результат выполненной работы гарантию

качества в течение ___________________________ с момента передачи результата работы Заказчику (обязуется, что результат работы будет в течение этого срока соответствовать требованиям, указанным в пунктах 2.1-2.2 настоящего договора).

2.5. В случае обнаружения недостатков выполненной работы Заказчик обязан уведомить об этом Подрядчика. Если иное требование не указано в извещении об обнаружении недостатков, считается, что Заказчик установил для Подрядчика срок для устранения обнаруженных недостатков ___________  дней с момента направления вышеназванного извещения.

В случае, если Подрядчик в срок, указанный в предыдущем абзаце, не выполнит требования, указанного в извещении, в том числе не устранит обнаруженные недостатки выполненной работы, Заказчик вправе отказаться от исполнения договора подряда и оплаты выполненной             

работы (потребовать возврата уплаченной денежной суммы в полном объёме). В этом случае уплаченная денежная сумма должна быть возвращена не позднее трех дней с момента направления Подрядчику требования о её возврате.

2.6. Подрядчик обязуется выполнить указанную в настоящем договоре работу в следующий срок ______________________________________________________________________________

указать конкретную дату(ы) либо период(ы) времени; «в соответствии с графиком выполнения работ, являющимся неотъемлемой частью настоящего контракта»)

2.7. Заказчик имеет право передать Подрядчику материалы, необходимые для выполнения работы в соответствии с настоящим договором. Передача материалов оформляется актом приема-передачи. В этом случае цена работы, подлежащая уплате Подрядчику, уменьшается на стоимость переданных материалов, исчисленную в соответствии с настоящим контрактом.

2.8. За нарушение срока выполнения работы (в том числе промежуточных сроков) Подрядчик обязан уплатить Заказчику неустойку в размере ________ %  от стоимости неисполненных работ за каждый день просрочки до момента фактического исполнения обязательства.



                            3. ЦЕНА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

3.1. Заказчик обязуется уплатить Подрядчику за выполненные работы _______________________________________________________________________________


(прописью)

________________________________________________________ рублей, в том числе НДС ____________________________________________________________________________ рублей

                                  (прописью)

в соответствии с ценами согласно Приложению (ям) к муниципальному контракту  № ________________________ .

3.2. Оплата по настоящему Договору производится в следующем порядке: 30% предоплата, оставшаяся сумма - на основании актов на выполненные работы, подписанных сторонами.

3.3. Цена работы определяется сметой являющейся неотъемлемой частью настоящего контракта.

3.4. В случае расхождения цены работы, указанной в смете и цены, указанной в пункте 3.1 настоящего контракта, Заказчик обязан уплатить цену, указанную в пункте 3.1 настоящего контракта.

3.5. В случае, если в акте приема-передачи выполненных работ (актах выполненных работ ф. КС-2, КС-3) указывается цена большая, чем цена, указанная в смете, либо в  пункте 3.1 настоящего контракта, то Заказчик обязан уплатить Подрядчику только цену согласно пункту 3.1 настоящего контракта.

3.6. Цена, указанная в пункте 3.1 настоящего контракта, изменению в большую сторону не подлежит.





     4. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ

4.1. Настоящий контракт считается заключенным и вступает в силу только после его подписания сторонами и согласования с начальниками, указанных в настоящем контракте структурных подразделений мэрии г. Новосибирска.

4.2. Любые изменения и дополнения к настоящему контракту, в том числе соглашение о его расторжении или прекращении, могут быть совершены только в форме одного документа, соответствующего требованиям, указанным в пункте 4.1. настоящего контракта.

4.3. Настоящий контракт составлен в трех экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному экземпляру для каждой из сторон и один экземпляр для мэрии г. Новосибирска.

4.4. Содержание условий, не указанных в настоящем контракте, регулируются положениями действующего законодательства Российской Федерации.

4.5. Ни одна Сторона не имеет право:

- поручить исполнение своих обязательств по настоящему контракту третьему лицу;

- переуступить право требования долга третьему лицу.




5. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА

5.1. Начало — со дня подписания контракта сторонами и до 31.12.______ года.




6. ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ

6.1. Стоимость материалов включена в смету.

______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Приложения, являющиеся неотъемлемой частью настоящего контракта:

1. Смета;

2.Прочие __________________________________________________________________________



(график выполнения работ, техническая документация)

7. ЮРИДИЧЕСКИЕ АДРЕСА И ПЛАТЕЖНЫЕ РЕКВИЗИТЫ СТОРОН


ПОДРЯДЧИК





ЗАКАЗЧИК

СОГЛАСОВАНО:

Начальник УФ и НП мэрии

____________________________
Б.В. Буреев

Начальник ДТ и ДБК                      ____________________________    А.Е. Ксензов

Начальник УПП


____________________________
В. И. Новоселов

Приложение 3

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на выполнение работ по сварке стыков рельсов  алюминотермитным методом промежуточного литья

1  Вводная часть
1.1 Настоящие Технические условия распространяются на соединения между собой алюминотермитной сваркой методом промежуточного литья железнодорожных рельсов, а также для ликвидации стыков в пределах стрелочных переводов и участков звеньевого железнодорожного пути.
1.2 Алюминотермитная сварка стыков железнодорожного пути и стыков в пределах стрелочных переводов, уложенных на железобетонных или деревянных шпалах и брусьях, может производиться на всех категориях путей -главных, приемоотправочных, станционных, горочных и прочих путях железных дорог РФ.
1.3 Настоящие Технические условия распространяются на алюминотермитную сварку рельсов типа Р65, Р50 и Р75.
1.4 Соединение между собой железнодорожных рельсов алюминотермитной сваркой методом промежуточного литья допускается производить в любом сочетании по категориям качества рельсов (термоупрочненные между
собой, термоупрочненные с нетермоупрочненными, нетермоупрочненные между собой), способа выплавки стали (в том числе рельсы  из электростали,  из кислородно-конвертерной и мартеновской сталей между собой) и  заводов изготовителей.
1.5 Алюминотермитная сварка рельсов предназначена для новых и старогодных рельсов.
1.6 Стыковые соединения рельсов, выполненные алюминотермитной сваркой, предназначены для эксплуатации во всех климатических районах (общеклиматическое исполнение) - «О».
2 Технические требования
2.1
Алюминотермитная сварка рельсов методом промежуточного литья должна соответствовать требованиям настоящих Технических условий.
2.2
Основные параметры и характеристики
2.2.1 Для производства алюминотермитной сварки должно быть применено специализированное оборудование, оснастка, огнеупорные  и  формовочные материалы, а также  литейный  компонент, соответствующий действующим техническим условиям, в зависимости от типов соединяемых рельсов.
2.2.2 Работы по алюминотермитной сварке  рельсов должны выполняться специалистами, прошедшими обучение и  аттестацию в соответствии с Указанием МГТС России №С-902у от 03.10.2002 г. и стажировку в соответствии с Положением по практическому обучению (стажировке) сварщиков по алюминотермитной сварке рельсов, утвержденным Департаментом пути сооружений ОАО «РЖД» в 2004 году, и строго в соответствии с технологией производства работ по алюминотермитной сварке рельсов.
2.2.3 Алюминотермитную сварку рельсов необходимо выполнять при температуре воздуха не ниже минус 5 °С.
2.2.4 Стыковой зазор соединяемых рельсов должен быть шириной 25± 1 мм.
2.2.5 При установке стыкового зазора между торцами свариваемых рельсов допускается обрезка рельса механическим способом для получения требуемой ширины зазора. При этом расстояние от торца рельса до края ближайшего болтового отверстия должно быть не менее 50 мм  для рельсов Р65 и Р75 и не менее 23 мм для рельсов Р50.
2.2.6 Перед проведением алюминотермитной сварки концы рельсов должны быть совмещены в вертикальной и горизонтальной плоскостях. Поверхности катания рельсов должны быть на одном уровне. Несовпадение торцов стыкуемых рельсов должно быть смещено по высоте на подошву, а по ширине головки в сторону нерабочей грани. При  этом  несовпадение  свариваемых торцов не должно превышать по высоте и ширине головки 1 мм.
С целью компенсации возможной просадки литейного шва, необходимо с помощью клиньев приподнять концы соединяемых рельсов по вертикальной оси стыка на высоту 2,0±0,5 мм.
2.2.7 Алюминотермитную сварку необходимо выполнять с предварительным подогревом концов рельсов до температуры 800-900 °С кислородно-пропановой горелкой.
2.2.8 После завершения процесса промежуточного литья, литейный шов стыка должен быть обработан по поверхности катания и боковым краям головки рельсов путем срезания грата и литников в горячем состоянии гратоснимателем.
2.2.9 Алюминотермитная сварка методом промежуточного литья должна обеспечивать прочность и пластичность сварных стыков.
Нормативные значения показателей прочности и пластичности рельсов, сваренных термитным способом, приведены в таблице 2.1.
Таблица 2.1
Нормативные значения показателей прочности и пластичности рельсов, соединенных литейным швом
	Зона растяжения натурных образцов на пролете 1 м
	Разрушающая нагрузка не менее, кН - числитель 

Стрела прогиба не менее, мм - знаменатель

	
	Тип рельсов по ГОСТ Р 51685-2000

	
	Р50
	Р65
	Р75

	Подошва (нагружение на

 головку)


	840/18
	1340/16
	1500/14



	Головка (нагружение 

на подошву)
	700/14
	1220/13
	1250/11


Примечание: для старогодных рельсов типов Р50, Р65 и Р75 допускается снижение разрушающей нагрузки до 2 % на 1 мм износа рельса, но не более 20 % при максимальном износе рельса до 10 мм.
2.2.10
Твердость металла в литейном шве в зоне головки рельса должна быть на одном уровне с твердостью основного металла головки соответствующей категории рельсов.
Допускается снижение твердости металла в зоне литейного шва и в околошовной зоне, имеющей протяженность до 75 мм от оси сварного шва в обе стороны, относительно нижней границы нормативной твердости прокатных рельсов на 15% (при сварке термоупрочненных рельсов с нетермоупрочненными за нормативную твердость принимается твердость термоупрочненных рельсов).
2.2.11
После проведения алюминотермитной сварки допускается проведение нормализации (термической обработки) металла в подошве рельса в зоне стыка путем нагрева  подошвы специальными газопламенными горелками до температуры 860±15 °С с последующим охлаждением на воздухе.
Нормализация выполняется для улучшения эксплутационных свойств сварного стыка в пути.
Если в пути планируется проведение нормализации сварных стыков, то при предварительных испытаниях, в соответствии с п. 6.1.10, контрольные образцы должны быть нормализованы.
Термическую обработку сварных стыков следует выполнять при температуре металла на поверхности подошвы рельса не выше 450°С (при исчезновении цветов каления или через 15-18 минут после заливки стыка).
К выполнению работ по термической обработке сварных стыков допускаются сварщики-литейщики, аттестованные по данному виду работ.
2.2.12 Поверхности катания и боковые грани головки рельсов в зоне литейного шва после алюминотермитной сварки должны быть механически обработаны так, чтобы контур сечения литейного шва совпадал с контуром  сечения соединяемых рельсов.
2.2.13 Поверхности катания и боковые грани головки рельсов в месте алюминотермитной сварки должны быть прямолинейными.
Допуск на прямолинейность соединенных концов рельсов после абразивной обработки головки в вертикальной плоскости не более 0,5 мм и в горизонтальной плоскости не более 0,3 мм на длине 1,0 м. Седловины в сварных стыках не допускаются.
2.2.14
Выполненный алюминотермитной сваркой литейный шов должен быть проверен методом неразрушающего контроля. Неразрушающий контроль качества литейного шва на наличие внутренних дефектов в виде раковин, посторонних включений, трещин, расслоений должен быть выполнен ультразвуковым методом.
До утверждения инструкции по дефектоскопированию стыков, сваренных алюминотермитным способом, допускается их эксплуатация без проверки методом неразрушающего контроля.
2.2.15
При обнаружении дефекта в литейном шве необходимо вырезать дефектное место в зоне соединения.
Вырезка дефектного места осуществляется на расстоянии не менее 15 мм от оси сварного шва и в любом случае не менее 5 мм от края дефекта. При этом длина вырезанного участка должна быть такой, чтобы расстояние между местами сварки было не менее 3000 мм.
2.2.16 На стыке рельсов, выполненном алюминотермитной сваркой, необходимо установить шестидырные двухголовые предохранительные накладки, подготовленные в соответствии с Приложением Б. Их скрепление производить четырьмя болтами, по два с каждого края накладки. При установке накладок отверстие для двух средних болтов в шейке рельсов не просверливают.
Эксплуатация сварных стыков без предохранительных накладок не разрешается.

2.3 Требования к материалам и покупным изделиям

2.3.1 Алюминотермитная сварка представляет собой технологический комплекс, включающий материалы для промежуточного литья, литейную оснастку, технологическое оборудование, механические приспособления и устройства для обработки литейных швов, комплект ручного вспомогательного инструмента.
2.3.2 Литейные компоненты для алюминотермитной сварки рельсов методом промежуточного литья должны соответствовать требованиям ТУ 0783-001-59033294-2004 «Компонент литейный для алюминотермитной сварки рельсов методом промежуточного литья».
2.3.3 Литейная оснастка, технологическое оборудование, механические приспособления и устройства для обработки литейных швов, должны соответствовать требованиям соответствующих конструкторских документов, а их применение производиться в соответствии с требованиями эксплутационных документов.
2.4 Комплектность

2.4.1 Состав и количество поставляемых приспособлений, оборудования и инструмента должен обеспечивать полный цикл технологического процесса по соединению рельсов и определяется технологической инструкцией на проведение алюминотермитной сварки рельсов фирмы производителя работ.
2.4.2 Расходные материалы поставляются комплектно из расчета на один соединяемый алюминотермитной сваркой стык рельсов и включают; литейный компонент, запальную спичку, литейную форму, литник, магнезит, формовочную смесь.
Примечание: тигель и шлифовальный круг используются для нескольких стыков и заменяются по мере износа.

2.5
Маркировка
2.5.1 Сварные стыки должны быть отмечены белой несмываемой краской путем нанесения полос шириной 20 мм на шейке и верхней части подошвы рельсов на расстоянии 100 мм с обеих сторон шва. Кроме того полосы должны быть продублированы на накладке. При смене накладок полосы восстанавливаются.
2.5.2 Около каждого сварного стыка на расстоянии не ближе 500 мм и не далее 1500 мм от оси сварного шва наносят маркировку с номером стыка, согласно записи в журнале учета работ по алюминотермитной сварке (Приложение В), последние две цифры года сварки и код предприятия производителя работ.
Маркировка наносится белой несмываемой краской на шейке рельса с внутренней стороны пути.

2.6 Упаковка оборудования и материалов

2.6.1 Оборудование и материалы, входящие в комплект технологического комплекса для алюминотермитной сварки, должны иметь маркировку и упаковку в соответствии с требованиями технической документации на это оборудование.
2.6.2 При проведении алюминотермитной сварки рельсовых стыков технологическое оборудование, оснастка и расходные материалы должны применяться  по технологии  только одной фирмы-производителя. Замена отдельных видов оборудования, оснастки и материалов без разрешения фирмы-производителя не допускается.
3 Требования безопасности
3.1 Работы по алюминотермитной сварке рельсов необходимо производить на закрытом для движения поездов участке пути.
3.2 При сварочных и путевых работах должны быть соблюдены требования Правил технической эксплуатации железных дорог РФ,   Инструкции по обеспечению безопасности движения поездов при производстве путевых работ. Инструкции по текущему содержанию пути, Правил по технике безопасности и производственной санитарии при производстве работ в путевом хозяйстве, Требования пожарной безопасности при транспортировке, хранении и применении термита для сварки рельсов от 24.04.1997 г., Правил по охране труда при содержании и ремонте железнодорожного пути и сооружений от 24.02.1999   года и временной инструкции по технике безопасности для сварщиков алюминотермитной сварки от 2003 г.
3.3 К выполнению работ по алюминотермитной сварке рельсов могут быть допущены сварщики-литейщики не моложе 18 лет, окончившие курс теоретической подготовки в специализированном учебном учреждении по программе, согласованной с Департаментом пути и сооружений ОАО «РЖД», прошедшие практическое обучение (стажировку) в соответствии с Положением по практическому обучению (стажировке) сварщиков по алюминотермитной сварке рельсов от 05.06.2004 г. на производстве предприятий ОАО «РЖД», аттестованные и имеющие удостоверение на право  производства работ в соответствии с указанием от 03.10.2002 г. №С-902у «Об   организации сварочных работ алюминотермитным способом».
При переходе от сварки рельсов типов Р65 к сварке рельсов типов Р50 и Р75 проводится дополнительная аттестация и переаттестация  сварщиков в соответствии с указанием от 03.10.2002 г. №С-902у «Об организации сварочных работ алюминотермитным способом».
3.4 Работы по алюминотермитной сварке рельсов должны  производится группой специалистов-сварщиков в составе не менее двух человек под руководством руководителя группы сварщиков.
3.5 Персонал бригады должен быть обеспечен спецодеждой, перчатками, защитными очками или щитками, защитными приспособлениями, средствами пожаротушения, иметь сигнальные жилеты.
3.6 Место проведения работ по алюминотермитной сварке рельсов должно быть защищено от попадания атмосферных осадков в зону сварки.
4 Требования охраны окружающей среды
4.1 Образующиеся в процессе алюминотермитной сварки рельсов отходы в виде остатков литейных форм, литников и прибылей, абразивных кругов должны быть собраны и утилизированы как безопасные производственные отходы, чтобы исключить загрязнение окружающей среды.
4.2 При заправке и работе вспомогательного оборудования, использующего в качестве привода двигатель внутреннего сгорания, должна отсутствовать утечка нефтепродуктов (топлива, масел).
При проведении сварочных работ должны быть предусмотрены меры, исключающие попадание нефтепродуктов в окружающую среду: исправные емкости для перевозки и хранения нефтепродуктов, воронки для заливки топлива и масел в агрегаты, поддоны или сборники протечек нефтепродуктов в местах залива.
4.3 При разъединении шлангов гидросистем исключить протечки масла в окружающую среду.
4.4 Вырезанные при подготовке к сварке дефектные куски рельсов должны быть утилизированы как металлолом.
5 Правила приемки
5.1 Каждое соединение рельсов, выполненное алюминотермитной сваркой методом промежуточного литья, после проведения работ должно быть принято в эксплуатацию.
5.2 Приемку каждого стыка, выполненного алюминотермитной сваркой, фиксируют трехсторонним актом и записью в журнале учета работ по алюминотермитной сварке (Приложение В, табл. 2) представитель дистанции пути железной дороги, на которой выполнена алюминотермитная сварка рельсов, производитель работ и сварщик.
5.3 Проверка соответствия изготовления сварных рельсов требованиям настоящих Технических условий должна включать в себя проверку результатов испытаний контрольных образцов рельсов (Приложение В, табл.1), выполненных с использованием литейного компонента той же маркировки и поставки, что и при сварке в пути, а также сроки  годности расходных материалов; контроль литейного шва; состояния обработки поверхности катания и рабочей поверхности головки рельса. Проверяется прямолинейность соединенных концов рельсов в вертикальной и горизонтальной плоскостях, расположение болтовых отверстий и наличие фасок, после чего наносят маркировку сварного стыка и устанавливают предохранительные накладки.
Ультразвуковая дефектоскопия сварного стыка проводится в соответствии с пунктом 6.1.15.
5.4 При отсутствии дефектов и отклонений от нормируемых показателей, выполненное соединение рельсов алюминотермитной сваркой методом промежуточного литья принимают в эксплуатацию. Учет работ по алюминотермитной сварке рельсов, принятых в эксплуатацию, ведут в специальном журнале, который хранится в дистанции пути в течение 5 лет (Приложение В).
6 Методы контроля
6.1.1 Перед проведением алюминотермитной сварки методом промежуточного литья проверить наличие технологической инструкции, ее утверждение и срок действия.
6.1.2 До начала соединения (сварки) рельсов визуально определить наличие полного комплекта специализированного оборудования, оснастки, огнеупорных формовочных материалов и литейного компонента в соответствии с принятым технологическим процессом, изложенным в технологической инструкции.
6.1.3 Проверить наличие квалификационных документов у работников, которые будут выполнять работы  по алюминотермитной сварке рельсов, и внести их данные в журнал учета работ по алюминотермитной сварке рельсов (Приложение В).
6.1.4 Температуру окружающего воздуха контролируют термометром для измерения наружной температуры от + 60 до - 10 °С с классом точности + 0,5 °С.
6.1.5 Измерение размера зазора стыков выполняют металлической линейкой или штангенциркулем с ценой деления  1 мм.
6.1.6 Расстояние от торца рельса до края ближайшего болтового отверстия измеряют металлической линейкой с ценой деления 1 мм.
6.1.7 Высоту приподнятия  концов соединяемых рельсов измеряют металлической линейкой длиной 1,0 м и ценой деления 1 мм, штангенциркулем или щупом. Схема измерения приведена в Приложении А (рис. АЛ).
6.1.8 Температуру предварительного подогрева концов рельсов 800-900°С определяют визуально, по цвету разогреваемого металла, который должен быть светло-красным, или пирометром.
6.1.9 Качество обработки литейного шва сварного стыка после завершения процесса промежуточного литья контролируют визуально, а со стороны подошвы рельса с помощью зеркала. При осмотре литейного шва необходимо убедиться, что прибыльная часть и литники удалены, а также отсутствуют какие-либо внешние дефекты.
6.1.10
Перед началом летних путевых работ проверяют качество, срок годности и условия хранения расходных материалов.
Качество литейного компонента проверяют путем испытания на статический поперечный изгиб четырех контрольных сварных образцов (по два образца с растяжением в подошве и головке). Также производятся замеры твердости в сварных образцах. Испытания выполняют в рельсосварочном предприятии под председательством главного инженера Службы пути (Дирекция по ремонту пути).
Для подготовки контрольных образцов отрезают куски рельсов длиной 550-650 мм в количестве 8 штук из тех же типов рельсов, которые подлежат соединению в пути.
Контрольные образцы должны испытываться в остывшем состоянии.
Испытания на статический поперечный изгиб выполняют на прессе, имеющем действующее свидетельство о поверке. Зона растяжения натурных контрольных образцов устанавливается на пролете в I м. Нагрузку прилагают по середине пролета по центру шва и доводят образцы до излома.
Диаметр ролика пуансона, передающего нагрузку на середину испытываемого шва, должен быть не менее 50 мм. Диаметр опор цилиндрической или полуцилиндрической формы не менее 50 мм.
Скорость перемещения плунжера должна быть не более 10 мм в минуту. Схема установки контрольных образцов для испытания на прочность и пластичность приведена в Приложении А (рис.А.2), форма учета результатов -Приложение В.
При испытании на статический поперечный изгиб сварные образцы доводят до излома с определением прочности (разрушающая нагрузка) и пластичности (стрела прогиба) литейного шва, проводят визуальный контроль макростроения литейного шва в изломе с оценкой структуры металла и характером возможных дефектов сварки. В изломе по месту сварки не допускается наличие дефектов; пор, непроваров, газовых пузырей и других дефектов сварного шва в количестве свыше трех общей площадью более 15 мм2.
При поступлении новой партии литейного компонента, также проводятся испытания контрольных сварных образцов. Если поступившая партия литейного компонента имеет акт испытаний данного литейного компонента в лаборатории натурных испытаний ВНИИЖТ, то повторно проводить испытания контрольных сварных образцов данной партии не обязательно.
В том случае, если гарантийный срок годности литейного компонента закончился, то допускается, до принятия решения фирмой-производителем, использовать данный литейный компонент на прочих станционных путях и при обучении специалистов.
6.1.11
Измерение твердости производят в середине литейного шва (по три отпечатка с промежутками между ними   15 мм по ширине головки рельса) и в обе стороны от него на длине 75 мм (по одному отпечатку) на поверенном приборе Бринелля с применением шарика 10 мм или переносными твердомерами.

Схема замеров твердости приведена в Приложении А (рис. А.З), форма учета результатов - Приложение В.
Результаты испытаний контрольных образцов должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 2.1.
При отклонении показателей, полученных на одном образце из четырех контролируемых, испытания повторяют на двух дополнительных контрольных образцах. В случае отклонения показателей, полученных на двух или более образцах, производят повторные испытания четырех дополнительных контрольных образцов.
Если при этом параметры хотя бы одного дополнительного образца не удовлетворяют требованиям, указанным в таблице 2.1 настоящих ТУ, то сварка в пути не разрешается. Совместно с владельцем технологии выполняется анализ и выявление причин, влияющих на качество алюминотермитной сварки.
После их устранения, результаты вновь проверяются на четырех контрольных образцах. При положительных результатах принимают решение о выполнении сварочных работ в пути.
6.1.12 При проведении нормализации температуру нагрева металла подошвы рельсов до 860±15 °С контролируют визуально по цвету нагретого металла до светло-красного цвета или пирометром.
6.1.13 Качество механической обработки поверхности катания и боковых граней головки рельсов в зоне литейного шва проверяют визуально.
Поверхность после шлифовки не должна иметь дефектов «поджога».
6.1.14
Прямолинейность поверхности  катания и боковых граней головки рельсов в зоне алюминотермитной сварки контролируется с помощью металлической линейки, которая имеет длину 1,0 м с ценой деления 1 мм, штангенциркулем или щупом.
Схема контроля прямолинейности рельсов в зоне соединения показана в приложении А (рис.А.4).
6.1.15
Неразрушающий контроль качества литейного шва на отсутствие внутренних дефектов выполняется в течении 10 дней после проведения сварочных работ приборами ультразвукового контроля  в соответствии с Инструкциями по эксплуатации этих приборов и Технологической инструкцией по ультразвуковому контролю стыков алюминотермитной сварки рельсов в пути (после её утверждения ЦП ОАО «РЖД»).
При ультразвуковой дефектоскопии протяженность дефекта не должна превышать более 4 мм в любом направлении.
6.1.16 Правильность устранения  дефектного литейного шва путем  замены новым рельсом контролируется визуально и рулеткой длиной 5 м с ценой деления 1мм.
6.1.17 Наличие маркировки на каждом сварном стыке проверяется визуально.
6.1.18 Проверить наличие предохранительных накладок на стыках рельсов, сваренных алюминотермитной сваркой.
Конструктивные схемы предохранительных накладок показаны в Приложении Б.

6.2.1 Полнота состава технологического  комплекта для  алюминотермитной сварки проверяется визуально в соответствии с технологическими требованиями процесса.
6.2.2 Соответствие требованиям технологического процесса литейной оснастки, оборудования для литья, механических приспособлений и устройств для обработки литейных швов проверяется по соответствующим конструкторской и технической документациям.
6.3.1 Состав комплекта технологического оборудования и   оснастки для алюминотермитной сварки проверяют по комплектовочной ведомости в соответствии с требованиями технологического процесса, изложенного в технологической инструкции фирмы производителя работ.
6.3.2 Количество расходных материалов в расчете на один сварной стык проверяют в соответствии с технологической инструкцией.
6.4.1 Наличие маркировки оборудования, приспособлений и материалов для алюминотермитной сварки проверяют визуально в соответствии с требованиями технической документации на это оборудование.
6.4.2 При замене отдельных видов оборудования необходимо проверить наличие разрешения владельца технологии на его использование в технологическом комплексе для алюминотермитной сварки.
7 Транспортирование и хранение

7.1
Транспортирование и хранение материалов для алюминотермитной сварки осуществляется в соответствии с Требованиями пожарной безопасности при транспортировании, хранении и применения термита для сварки рельсов от 24.04.1997 г.
Транспортирование и хранение оборудования и приспособлений для алюминотермитной сварки осуществляется в соответствии с нормативной документацией на эти приспособления и оборудование.
7.2
Расходные материалы (компонент литейный, формы литейные, смесь формовочная, спички  термитные, мостики  литейные) должны  храниться в помещении при температуре воздуха не ниже плюс 10°С и при относительной влажности не выше 50 %.
Допускается в весенне-осений период увеличение относительной влажности воздуха в помещении до 65 %.
7.3
Для контроля температуры и влажности воздуха в помещении должны быть установлены термометр и прибор для измерения влажности.

8 Указания по эксплуатации
8.1 При эксплуатации стыков рельсов, сваренных алюминотермитной сваркой, выполняют их визуальный контроль с периодичностью, предусмотренной для плановых осмотров стыковых соединений, а также средствами дефектоскопии не реже одного раза в год.
9 Гарантийные условия
1. Срок гарантии по качеству алюминотермитной сварки рельсов устанавливают по количеству пропущенного по ним груза: для рельсов типа Р65 и Р75 - 120 млн. т. брутто, а для рельсов типа Р50 - 100 млн. т. брутто, но не более пяти лет со дня проведения сварочных работ.
2. В случае возникновения в стыке, соединенном алюминотермитной сваркой, дефекта и выхода его из строя ранее установленного гарантийного срока, производитель работ должен восстановить стык или компенсировать затраты на его восстановление.
Перечень комплектного технологического оборудования, инструмента и материалов для алюминотермитной сварки рельсов. 

 Перечень специального оборудования
	Наименование


	Обозначение


	Кол-во, шт.


	Габаритные размеры, ДхШхВ, мм


	Назначение и краткая техническая характеристика


	Примечание



	1. Агрегат гидравлический


	АГ-1


	1


	1245х495х635


	Привод гидравлический

универсальный для шлифовального, обрезного станков и гидравлических инструментов. мощность, кВт-4,5 максимальное

рабочее давление, МПа-20, масса, кг-75
	

	2. Станок шлифовальный гидравлический


	СШГ-1


	1


	1066х500х985


	Шлифование

сварных швов рельсов частота вращения рабочего вала, об/мин-3000

масса, кг -43
	

	
	
	
	
	
	

	3. Станок обрезной гидравлический
	СОГ-1


	1
	880х335х340


	Обрезка прибыльной части литейного шва. Усилие резания, кН-190.

Масса, кг-75
	

	4. Станок рельсорезный


	СР-1


	1


	620х480х360


	Резка рельсов

поперечная обороты диска, об/мин 300-5000.

масса, кг-35
	

	
	
	
	
	
	

	


Примечание: Дополнительно в состав специального оборудования по заявке заказчика могут быть включены ручные гидравлические инструменты, которые присоединяются к агрегату гидравлическому, как приводу: Гайковерт гидравлический ГМГ для, закрепления и распределения болтовых соединений, ножницы гидравлические НГ для обрезки литейных перемычек, машинка шлифовальная МШ для подшлифовки литейного шва в труднодоступных местах. Заменой станка СР-1 является станок с гидравлическим приводом СРГ-1.

Перечень оснастки, инструмента комплектующих изделий, ЗИП и спецодежды.

	Наименование


	Обозначение


	Количество


	Примечание



	1.1. Оснастка



	1.1.1. Приспособление для крепления рельсорезного станка к рельсу (направляющая рама), шт.
	
	1
	

	1.1.2. Стойка комбинированная, шт.
	СК 00.000
	1
	

	1.1.3. Приспособление для установки тигля на стойке, шт.
	
	1
	

	1.1.4. Механизм настройки горелки, шт.
	МНГ 00.000
	1
	

	1.1.5. Стойка горелки, шт.


	СГ 00.000


	1


	

	1.1.6. Стойка тигля, шт.


	ПО 00.001


	1


	

	1.1.7. Ручка тигля, шт.


	РА 00.001


	1


	

	1.1.8. Рамки форм, пар


	РФ 00.001


	3


	

	1.1.9. Ковш, шт.


	
	2


	

	1.1.10 Обечайка тигля, шт.
	БУ 00.001
	2
	

	1.1.11. Крышка тигля, шт.


	КО 00.001


	1


	

	1.1.12. Клещи малые для литникового мостика, шт.
	ЗА 00.001
	1
	

	1.1.13. Оправка литникового запора, шт
	03 00.001
	1
	

	1.1.14. Фреза, шт.


	ПР 00.001


	1


	

	1.1.15. Клещи кузнечные, шт.
	КК 00.001
	1
	

	1.1.16. Лопатка для формовки малая, шт.
	ЛФМ 00.000
	1
	

	1.1.17 .Лопатка для формовки большая, шт.
	ЛБ 00.001
	1
	

	1.1.18. Клин большой, тт.


	КБ 00.000


	7


	

	1.1.19. Клин малый, шт.


	КМ 00.000


	7


	

	1.1.20.Трафарет для обрезки рельсов, шт.
	ТТТВ 00.001
	1
	

	1.2. Инструмент



	1.2.1. Кувалда 5 кг, шт.


	
	1


	

	1.2.2. Зубило длинное (кузнечное), шт.
	ЗДК 00.000
	1
	

	1.2.3. Зубило 160 мм, шт.


	
	1


	

	1.2.4. Линейка 1 м, шт.


	
	1


	

	1.2.5. Штангенциркуль, шт.
	
	1
	

	1.2.6. Молоток, шт.


	
	1


	

	1.2.7. Ручка для напильника, шт.
	
	3
	

	1.2.8. Напильник плоский, шт.
	
	1
	300 мм №• 1

	1.2.9. Напильник круглый, шт.
	
	1
	300 мм № 1

	1.2.10. Напильник трехгранный., шт.
	
	1
	300 мм № 1

	1.2.11. Набор гаечных


	
	1


	

	ключей: 7*8; 8*10; 9*11; 12*13;13*17;14*15; 17*19;18*19;27*30; 32.
	
	
	

	1.2.12. Отвертка плоская, шт.
	
	1
	290 мм * 0,8 мм

	1.2.13. Отвертка плоская, шт.
	
	1
	

	1.2.14. Плоскогубцы, шт.


	
	1


	

	1.2.15. Щетка металлическая, шт.
	
	1
	

	1.2.16. Монтажка, шт.


	
	2


	

	1.2.17. Пруток Д=8 мм, шт.
	
	1
	

	1.2.18. Пруток Д=12 мм, шт.
	
	1
	

	1.3. Комплектующие изделия



	1.3.1. Редуктор кислородный, шт.
	
	1
	

	1.3.2. Редуктор пропановый, шт.
	
	1
	

	1.3.3. Рукав высокого давления, м
	
	22
	2шт., 9х11000мм

	1.3.4. Горелка с ручкой, шт.
	
	1
	

	1.3.5.Хомут для рукава, шт.


	
	4


	

	1.4. ЗИП



	1.4.1. Ключ свечной для г/а, шт.
	
	1
	

	1.4.2. Свеча г/а, шт.


	
	1


	

	1.4.3. Вороток, шт.


	
	1


	

	1.4.4. Фильтр для г/агрегата (масл.), шт.
	
	1
	

	1.4,5, Масло в двигатель гидроагрегата, л.
	
	0,6
	

	1.4.6. Фильтр для г/агрегата (возд.Х шт.
	
	1
	

	1.4.7. Ключ для снятия отрезного диска (он же свечной), шт.
	
	1


	

	1.4.8. шток для фиксации шкива рельсорезного стаяка, шт.
	
	1


	

	1.4.9. Запасная свеча для рельсорезного станка, шт.
	
	1
	

	1.4.10. Сумка для ключа, штока, шт.
	
	1
	

	1.4.11. Фильтр воздушный в сборе, шт.


	
	1


	

	1.4.12. Масло для станка рельсорезного, л.


	
	1


	

	1.5. Спецодежда



	1.5.1. Очки защитные прозрачные, шт.


	
	1


	(маска)



	1.5.2. Очки сварщика, шт.


	
	1


	(газорезчика)



	1.5.3. Жилет оранжевый (сигнальный), шт.


	
	3


	

	1.5.4. Бейсболка оранжевая, шт.


	
	3


	

	1.5.5. Рукавицы сварщика (брезентовые), пар.


	
	2


	

	1.5.6. Рукавицы сварщика (краги), пар.


	
	1
	


Б 3. Перечень расходных материалов на один стык

	Наименование


	Количество, шт.


	Примечание



	1. Литейный (сварочный) компонент
	1 упаковка
	Масса порции 9 кг

	2. Литейная форма


	1 шт.


	Литейная форма состоит из 2-х частей



	3. Спичка термитная


	1 шт.


	

	4. Запор литниковый


	1 шт.


	

	5. Порошок магнезитный


	1 упаковка


	Масса 50 г



	6. Тигель (вставка)


	1 шт.


	На 20 - 25 плавок



	7. Диск отрезной


	1 шт.


	

	8. Круг шлифовальный

	1 шт.


	

	9. Смесь формовочная
	1 порция
	Масса порции 3,4 кг на 1 стык


Примечание: 

1) Расходные материалы используют повторно и заменяют по мере износа.

2) Расфасовка формовочной смеси выполнено из расчета на 15 стыков.

3) Дополнительно расходуют 7 кг смеси формовочной на подготовку тигля к работе (уплотнение в обечайке) и 2,5 кг на ремонт тигля после очистки от шлака - на весь период службы тигля.

ПРИЛОЖЕНИЕ А
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Рис. А.1  - Схема измерения высоты установки концов рельсов перед сваркой
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Рис. А.2 - Схема проведения испытаний по определению показателей прочности и пластичности
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Рис. А.З - Схема измерения твердости АЛТС стыка
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Рис. А.4 - Схема измерения прямолинейности рельсов в зоне АЛТС стыка
ПРИЛОЖЕНИЕ Б
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Чертеж шестидырной двухголовой предохранительной накладки к рельсам типа Р65, Р75
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 

Результаты испытаний контрольных образцов рельсов и измерений твердости металла

Таблица 1
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Учет работ по АЛТС

[image: image11.jpg]/A

30°

70

- 44




* - Значения в данном столбце указываются для стрелочного перевода.
**- Значения в данном столбце указываются для участков железнодорожного пути
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